CREER UN MONDE PLUS PROPRE, PLUS SECURITAIRE ET PLUS SAIN

APPAREIL DE NETTOYAGE POUR LES SURFACES MULTIPLES Q12

Spécifications du produit

CARACTERISTIQUES | SPECIFICATIONS*
Nom du produit
Capacité du réservoir de solution 15 gal. (57 1)
Pompe a solution 400 a 1 200 PSI (27,6 a 83 bar)

Dimensions du tuyau de solution 25 pi (8 m) x 0,25 po (6,40 mm)

Remplissage et vidage

automatiques o

Réchauffeur en ligne S/O

Capacité du réservoir de

récupération Ll el (B )

Débit d'air d'aspiration max. 107 pi¥/min (3,0 m*/min)
Elévation d'eau scellée d'aspiration | 137 po (3 480 mm)
Dimensions du tuyau de 25 pi (8 m) x 1,5 po (38 mm)

récuiération

Longueur du cordon d'alimentation | 40 pi (12 m) double

Courant 15 A chacun

Localisation de circuit Oui

Longueur 32,5 po (826 mm)

Largeur 25,25 po (641 mm)
Hauteur 41,5 po (1 054 mm)

Poids 155 Ib (70 kg)

Poids a I'expédition 205 Ib (93 kg)

Niveau de bruit (a l'oreille de >75 dBA

I'opérateur

CRI Argent avec lance en titane
ETL Oui

*Les spécifications peuvent étre modifiées.

Tennant Company
Rév. 10/13 701 North Lilac Drive, Minneapolis, MN 55422 E.-U.
©2013 The Tennant Company +1.800.553.8033 | www.tennantco.com | info@tennantco.com



